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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2016 

 

Subject Name : Manufacturing Engineering-II 
 

Subject Code : 2TE04MFE1     Branch: Diploma(Mechanical) 

    

Semester : 4     Date : 12/05/2016   Time : 02:30 To 05:30   Marks : 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  In orthogonal cutting system, the cutting edge is….. 

(A) in line with direction of tool travel  

(B) perpendicular to direction of tool travel   

(C) perpendicular to shear plane              

(D) none of the above  

 

 b)  Feed in a lathe expressed in….. 

(A) mm per degree      (B) mm per revolution   (C) rpm    (D) mm 

 

 c)  Mandrels are used to hold 

(A) hollow work piece      (B) cutting tools   (C) face plate     (D) drill bits 

 

 d)  Name the accessories which is not used in drilling machine. 

(A) sleeve      (B) socket  (C) tool holder   (D) drill chuck 

 

 e)  In order to detect the cracks in a grinding wheel the test adopted is  

(A) X-ray test      (B) Ringing test   (C) Soap water test    (D) Hardness test 

 

 f)  How many jaws are in 3 jaw chuck? 

(A)  4      (B) 3 or 4   (C) 3    (D) 2 or 3  

 

 g)  Which of the following is not the part of a shaper? 

(A) Clapper box      (B) ram   (C) tool head    (D) cross slide 

 

 h)  Chips are removed from the lathe machine by 

(A) hand       (B) brush   (C) cotton waste    (D) a piece of cloth 

 

 i)  The operation of sharpening a grinding wheel is called 

(A) truing       (B)  aligning  (C) dressing    (D) balancing 

 

 j)  The process of beveling the end of the hole is called _______ 

(A) Counter boring      (B) Counter sinking   (C) Spot facing    (D) Reaming 

 

 k)  The distance which the cutting edge of a tool passes over the material in a minute 

while machining is known as  

(A)  Cutting speed      (B)  Feed   (C) Machine speed    (D) R.P.M. 

 

 l)  Segmental chips are formed during machining :  
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(A) Mild steel       (B) Cast iron   (C) High speed steel    (D) High carbon steel 

 m)  To give certain movement to cutting tool in a lathe machine, 

(A) Tail stock is used. (B) Carriage is used. (C) Chuck is used. (D) Head stock is 

used. 

 

 n)  In a milling machine, table is fitted on 

(A) Guide ways. (B) A knee. (C) A bed. (D) A carriage. 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2 (a) Differentiate between metal forming process and metal generating process. 7 

 (b) Explain various types of chips with figure. 7 

    

Q-3 (a) Sketch a line diagram of a centre lathe and also explain the specifications  7 

 (b) Enlist various methods of performing taper turning and explain taper turning 

attachment with figure. 
7 

    

Q-4 (a) Explain working principles of a drilling machine with sketch and give its 

classification  
7 

 (b) Enlist the tool holding and the work holding devices of drilling machine and 

explain any two. 
7 

    

Q-5 (a) Explain up milling and down milling. State its advantages and disadvantages. 7 

 (b) Enlist the types of milling cutters and explain any two operations of them. 7 

    

Q-6 (a) Explain crank and slotted lever mechanism used in shaper machine with neat 

sketch. 
7 

 (b) Enlist the types of the planning machine and also explain working principle of 

planning machine. 
7 

    

Q-7 (a) Define cutting tool and classify them. Sketch a single point cutting tool and show 

its nomenclatures. 
7 

 (b) Explain tool life, tool wear and machinability. Write the factors affecting on tool  

Life. 
7 

    

Q-8 (a) Explain erection, installation and commissioning of equipment  7 

 (b) Why foundation is done? Explain foundation of a lathe machine. 7 
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ગજુરાતી 

Q-1  નીચેના ળૈકલ્પિક પ્રશ્નોના જળાબો ખો. (14)  

 a)   ઓથોગોન કટિંગ સિસ્િમમા ંકટિંગની ઘાર .... 

(A) ટુ ટ્રાળેની ટદાની ાઇનમા ંહોય છે.(B) ટુ ટ્રાળેની ટદાને કાિખણૂ ેહોય છે.   (C) ીયર 

પ્ેનના કાિખણૂ ેહોય છે.             (D) ઉિરના સળકપિમાથંી એક૫ણ નહી. 

 

 b)  ેથ મીનમા ંફીડને ેમા ંદાાળળામા ંઆળે છે? 

(A) મી.મી./ડીગ્રી      (B) મી.મી./રીળોપયુન   (C) આર.િી.એમ.    (D) મી.મી. 

 

 c)  મેનડે્ર શુ ંિકડળા ળિરાય છે? 

(A) િોો ળકાિીિ      (B) કટિંગ ટુ    (C) ફેિ પ્ેિ    (D) ડ્રી બીિ 

 

 d)  એિેિરીઝનુ ંનામ જણાળો કે જેનો ઉિયોગ ડ્રીંગ મીનમા થતો નથી. 
(A) સ્ીળ      (B) િોકેિ  (C) ટુ હોપડર    (D) ડ્રી ચક 

 

 e)  ગ્રાઇન્ડડંગ વ્હીની કે્રક ચેક કરળા ........ અિનાળાય છે. 

(A)એકિ રે િેસ્િ      (B) રંગંગ િેસ્િ   (C) િોિ ળોિર િેસ્િ    (D) હાડાને િેસ્િ 

 

 f)  ૩ જો ચકમા ંકેિા જો હોય છે?  

(A) 4      (B) 3 અથળા 4   (C) 3    (D) 2 અથળા 3  

 

 g)  નીચેનામાથંી કયો ેિરનો ભાગ નથી?  

(A) કેિર બોક્ષ      (B) રેમ   (C) ટુ હડે    (D) ક્રોિ સ્ાઇડ 

 

 h)  ેથ મીનમાથંી ચીપ્િ કઇ રીતે િાફ કરળામા ંઆળે છે?  

(A) હાથ      (B) બ્ર   (C) ળેસ્િ કાિડ    (D) કાિડાનો ટુકડો 

 

 i)  ગ્રાઇન્ડડંગ વ્હીને ાિાનંગ કરળાના ઓિરેનને શુ ંકહળેામા ંઆળે છે?  

(A) ટુઈંગ       (B) અલસનંગ    (C) ડે્રસિંગ    (D) બેેન્ડિંગ 

 

 j)  હોના છેડાને બીેળંગ કરળાની ટક્રયાને ..... કહળેાય. 

(A) કાઉન્ડિર બોરંગ      (B) કાઉન્ડિર િંટકંગ   (C) સ્િોિ ફેિંગ    (D) રીમંગ 

 

 k)  મંનંગ દરમ્યાન એક સમસનિના િમયમા ંટુની કિંગ એજ મિીરીયમા ંજે અંતર િિાર કરે તેને?  

(A) કિંગ સ્િીડ      (B) ફીડ   (C) મીન સ્િીડ    (D) R.P.M. 

 

 l)  મીસનંગ ળખતે છૂિક ચીિ (segmental chip) બનળાનુ ંકારણ …… 

(A) માઇપડ સ્િી      (B) કાસ્િ આયના   (C) હાઇ સ્િીડ સ્િી     (D) હાઇ કાબના સ્િી 

 

 m)  ેથ મીનમા ંકિંગ ટુને ચોક્કિ ગસત આિળા માિે નીચેના િૈકી ેનો ઉિયોગ થાય છે?  

(A) િેઇ સ્િોક          (B) કેરેજ          (C)  ચક           (D)  હડે સ્િોક 

 

 n)  સમંગ મીનમા ંિેબ ેના િર ફીિ કરળામા ંઆળે છે? 

(A) ગાઇડ ળે        (B) ની (knee)         (C) બેડ           (D) કેરેજ 

 

નીચેના Q-2 થી Q-8 પ્રશ્નો િૈકી કોઇ િણ ચારના જળાબો ખો. 

Q-2 (a) મેિ ફોમીગ અને મેિ જનરેિંગ પ્રટક્રયા ળચ્ચેનો તફાળત ખો. 7 

 (b) ચીિના જુદા જુદા પ્રકારો આકૃસત િટહત િમજાળો. 7 
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Q-3 (a) ેથમીનનુ ંરેખાલચત્ર દોરી તેના સ્િેીફીકેન િમજાળો. 7 

 (b) િેિરિનીગ પ્રટક્રયા માિેની જુદી જુદી રીતો ખો અને િેિરિનીગ એિેચમેન્ડિ આકૃસત િટહત િમજાળો.   7 

Q-4 (a) ટડ્રમીનનો કાયા સિઘ્ઘાતં આકૃસત િટહત િમજાળો અને તેનુ ંળગીકરણ કરો. 7 

 (b) ટડ્રમીન માિે ળકા  હોપડંગ અને ટુ હોપડંગ ટડળાઇિની યાદી બનાળો અને કોઇ િણ બે િમજાળો.  7 

Q-5 (a) અિસમંગ અને ડાઉનસમંગ  િમજાળી તેના ફાયદા અને ગેરફાયદા ખો. 7 

 (b) સમંગમીનમા ંળિરાતા સમંગ કિિા યાદી બનાળો. અને સમંગ મીન િર થતા કોઇ િણ બે 
ઓિરેનો િમજાળો.  

7 

Q-6 (a) ે૫રમીનમા ંળિરાતા કે્રન્ડક અને સ્ોિેડ ીળર પ્રકારનુ ંક્ળીક રીિના મોન મીકેનીઝમ િમજાળો. 7 

 (b) પ્ેનંગ મીનના પ્રકારો ખો અને તેનો કાયા સિઘ્ઘાતં િમજાળો.  7 

Q-7 (a) કિંગ ટુની વ્યાખ્યા આિો અને તેનુ ંળગીકરણ કરો તેમજ સિંગ િોઇન્ડિ કિંગ ટુની આકૃસત દોરી 
તેનુ ંનામકરણ દાાળો.  

7 

 (b) ટુ ાઇફ, ટુ ળીઅર અને મીનેબીીિી િમજાળો. અને ટુ ાઇફ િર અિર કરતા િરીબલો ખો. 7 

Q-8 (a) મીનોનુ ંઇરેક્ન, સ્થાિન અને  કસમનંગ િમજાળો.  7 

 (b) ફાઉન્ડડેન એિે શુ?ં ેથમીનના ંફાઉન્ડડેન િમજાળો. 7 

 


